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SKYCOLORS EVOLUTION

DvousloZkova epoxidova sparovaci
hmota pro spary od 1 do 15 mm s
unikatni paletou az 120 barevnych
kombinaci a vybornou zpracovatelnosti.

sparovaci hmoty
a silikony




94/6 20 10-30°C 50 min 1-15mm

skycolors evolution

CHARAKTERISTIKA

Vyborna zpracovatelnost a Cistitelnost po sparovani
Jasné barvy

Nenasakava

Vyborna Cistitelnost

Stalobarevna

Zabrariuje tvorbé skvrn

Vysoka tvrdost

Vysoka chemicka odolnost (vice viz tabulka dale)

VZHLED
Slozka A - viskdzni pasta ve 20ti barvach
Slozka B - viskozni tekutina

SKLADOVANI
24 mésicu na suchém misté pfi teplotach mezi 10°C a 30°C

OBLAST POUZITI
- Sparovani keramickych obkladu a dlazeb, sklenénych mozaiek, klinker a pfirodni kamen®.

- Pro prostedi s vysokou estetickou hodnotou nebo vystavenym chemickym vliviim, jako
napf. spa, wellness centra, termalni bazény, bazény, koupelny, kuchynské pracovni plochy
apod.

- Pro bazény se slanou vodou

* Pfed sparovanim pfirodniho kamene je nutné si nejprve vyzkouset Cistitelnost po sparovani (z
dlvodu poréznosti) a to, zda pfirodni kdmen nezméni barvu.

CHARAKTERISTIKA VYROBKU '
SKYCOLORS EVOLUTION se sklada ze 2 sloZzek obsahujici epoxidové "

pryskyfice, mineralni substraty a specialni ptisady. Zadejte nase '
technické oddéleni pro dal$i informace, popf. si stahnéte Bezpecnostni '.
list z nasich webovych stranek www.technokolla.cz. ..’

sparovaci hmoty a silikony
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

PRIPRAVA SMESI

SKYCOLORS EVOLUTION je reaktivni sparovaci hmota. To znamena, ze finalni
produkt je vysledkem chemické reakce slozek A a B. Proto je velmi nutné obé slozky
dokonale promichat. Nejprve nalijte cely obsah tekutiny (slozka B) do sparovaci hmoty
(slozka A) a pak dikladné promichejte michacem se spiralovou metlou. Reakce mezi
slozkami je exotermicka, tj. vznika pfi ni teplo. (Berte v Gvahu, Ze pokud slozky michate
pfi velkych otackach, vznikajici teplo zna¢né urychli proces tuhnuti a tim zkrati dobu na
aplikaci. Vysledna sparovaci hmota je krémovité a snadno aplikovatelné IZici a
silikonovou stérkou. V pfipadé pfidani 3. slozky (kovové glittery*), je nutno tuto slozku
pridavat az po dokonalém promichani slozek A a B, a to opét velmi pomalu, dokud
nedojde k dokonalému rozptyleni v celé hmoté.

o * Kombinace nékterych barev SKYCOLORS EVOLUTION s kovovymi glittery muze zménit
437129 ; vyslednou barvu sparovaci hmoty.

Rouno Cistici jemné bilé p P
SPAROVANI

ASKYCOLORS EVOLUTION nanasejte doporucenou silikonovou stérkou do suché
spary tak, aby se spary zcela vyplnily. Setfete zbyvajici sparovaci hmotu hranou gumové
stérky a ocistéte doporu¢enou myci houbou Sweepex s dostate€nym mnozstvim vody.
Houbou pohybujeme uhlopfic¢né tak, abychom nevymyvali sparovaci hmotu ze spary.
Houbu bé&hem ¢isténi dikladné proplachujeme a Cistime tak dlouho, dokud z povrchu
dlazdice nesmyjeme veskerou sparovaci hmotu. Po jejim zatvrdnuti by to bylo velmi

obtizné.

VYRABENE BARVY

200 NEUTRAL 205 MAGNOLIA 210 LONDON SMOKE 215 JADE
437209 201 WHITE ICE 206 HAZEL 211 SLATE 216 CINNAMON
Stérka silikonova 202 WHITE LIGHT 207 DOVE 212 EBONY 217 WISTERIA
203 MILK 208 CHOCOLATE 213 LEMON 218 CORNFLOWER
204 CREAM 209 PEARL GREY 214 MINT GREEN 219 BLUE PERSIA
VYRABENE GLITTERY

GOLD (zlato), SILVER (stfibro), BRONZE (bronz), SEASHELL (perlet), FLUO
(fluorescencni)®

° Pro ziskani fluorescenéniho efektu je nutné, aby byla sparovaci hmota vystavena plsobeni slune¢niho
nebo umélého osvétleni. Pro ziskani maximalniho efektu je doporu¢eno pouzit fluorescenéni pfisadu

! ; pouze s barvami: NEUTRAL, ICE WHITE, LIGHT WHITE a MILK.
437128 i

Houba Sweepex

VAROVANIi A DOPORUCENI

- nepokousejte se michat slozky A a B odhadem - nespravny pomér maze ovlivnit zrani
a tuhnuti sparovaci hmoty

- nepouzivejte produkt, pokud jiz za¢al tuhnout. Pfipravte novou smés

- nepouzivejte pfi extrémnich povétrnostnich podminkach (nizké teploty, vysoka vihkost)

- pfi teplotach pod 12°C produkt tuhne. Nepfidavejte do néj nic, aby jste jej zfedili

- pfi vysokych teplotach aplikujte sparovaci hmotu rychle

- sparovanou oblast ni¢im nezakryvejte, zabranili by jste tim spravné reakci

- pockejte 24-48 hod (v zavislosti na povétrnostnich podminkach) pfed tim, nez budete
povrch chranit

- vzdy pouzivejte gumoveé rukavice

- uvedena spotfeba odpovida nasledujicim materialim: glazované obklady a dlazby,
slinuté dlazby

- nepouzivejte na porézni materialy (napf.: cotto)

- nepouzivejte, pokud je ve sparovaném misté vihkost

- nepouzivejte tmavé odstiny na neglazované dlazdice

Washboy PVC - nepouzivejte pro flexibilni spary

- po sparovani nesmyvejte zadnymi kyselinovymi pfipravky

- pfi sparovani pfirodniho kamene je nutné si nejprve vyzkouset Cistitelnost po sparovani
(z davodu poréznosti) a to, zda pfirodni kdmen nezméni barvu

437123




SPOTREBA

SPARY v mm
FORMAT dlazdice v cm P | 3 | 4 6 8 10
sklenéna mozaika 2x2x0,4 1500
2x2x0.4 1300
5x5x0.4 500 770 1000
10x10x0.6 380 580 770 1150 1550 1900
7.5x15x0.7 450 680 900 1350 1800 2200
15x15x0.9 380 580 770 1150 1550 1900
20x20x0.9 290 430 580 900 1150 1400
12x24x0.9 540 720 1100 1400 1800
12x24x1.4 840 1100 1700 2200 2800
20x20x0.9 290 430 580 870 1150 1400
20x30x0.9 240 360 480 720 960 1200
30x30x1 210 320 430 640 850 1100
30x60x1 160 240 320 480 640 800
40x40x1 160 240 320 480 640 800
50x50x1 130 190 260 390 510 640
60x120x1.1 90 130 180 270 350 440
c+D g BI
VZOREC PRO VYPOCET SPOTREBY AxBXlexp | X107 e o\ N\
vmm vem cC A
TECHNICKE UDAJE HODNOTY POZADAVEK NORMA
Smésny pomér (A:B) 94:6
Teplota béhem aplikace - pfipustna min. +10°C, max +30°C
Teplota béhem aplikace - doporuc¢ena min. +12°C, max +25°C
Hustota 1.6 Kg/lt
Rychlost tuhnuti 5/10 min
Zpracovatelnost *45 min
Pochozi po *24 h
Doba tvrdnuti *7 dni
Teplotni odolnost od 20 °C do +100 °C®
Otéruvzdornost <250 mm? <250 mm? EN 12808-2
Pevnost v tahu za ohybu 2> 30 N/mm? =30 N/mm? EN 12808-3
Pevnost v tlaku 245 N/mm? > 45 N/mm? EN 12808-3
Smrsténi < 1.5 mm/m < 1.5 mm/m EN 12808-4
Nasakavost po 240 min <01gr <0.1gr EN 12808-5

*  pfi podminkach: teplota 23°C a vlhkost vzduchu 50%
§ 100 °C neni uvazovano permanentné

SOUHRNNE TECHNICKE INFORMACE
Keramické obklady a dlazby musi byt sparovany chemicky odolnou epoxidovou sparovaci hmotou, jako napf. SKYCOLORS
EVOLUTION od vyrobce TECHNOKOLLA, které mize byt pouzita pro vyplf spar az do 15 mm Sife.

Technokolla dirazné doporucuje precist a Fidit se informacemi o produktu, které jsou uvedeny v tomto Technickém listu. Tento
dokument si mlzete stahnout z nasich webovych stranek www.technokolla.cz ve formatu pdf.

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobku, jsou zaloZzeny na nasich znalostech z oblasti vyvoje chemickych produkti a dlouholetych
zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podminkach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal$im vnéjsim
vliviim, k etnosti vyrobku, riznému charakteru a upravé podkladi, nemusi byt postup na zakladé uvedenych informaci, ani jinych psanych ¢&i ustnich doporuceni, vzdy
zarukou uspokojivého pracotvniho vysledku. Veskera doporuceni firmy Sika CZ, s.r.o. jsou nezavazna. Aplikator musi prokazat, Ze pfedal pisemné v€as a Upliné informace,
které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zarucujicimu posouzeni firmou Sika. Aplikator musi prezkou$et vyrobky, zda jsou vhodné pro planovany Gcel aplikace. Predev§im
musi byt zohlednéna majetkova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte
se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjSiho vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s dal§imi informacemi k dispozici na nasem technickém oddéleni nebo
na www.technokolla.cz a www.sika.cz.

sparovaci hmoty a silikony
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CHEMICKA ODOLNOST KERAMICKYCH OBKLADU A DLAZEB SPAROVANYCH HMOTOU SKYCOLORS EVOLUTION

TECHNICKE UDAJE

SKUPINA NAZEV KONCENTRACE % TRVALE ZATIZENi 20°C NAHODILE ZATIZENi 20°C
KYSELINY
Kyselina octova 25 + +
‘ 5 (*) +
“ 10 - -
Kyselina chlorovodikova 37 (+) +
Kyselina chromova 20 - -
Kyselina citronova 10 - -
Kyselina mravenci 2.5 + +
“ 10 - -
Kyselina mlééna 2.5 + +
‘ 5 (*+) +
‘ 10 S *)
Kyselina dusi¢na 25 (+) +
“ 50 - -
Kyselina olejova - -
Kyselina fosfore¢na 50 (+) +
“ {75, - -
Kyselina sirova 1.5 + +
“ 50 (+) +
“ 98 - -
Kyselina tfislova (tanin) 10 + +
Kyselina vinna 10 + +
Kyselina Stavelova 10 T +
ZASADY
Amoniak v roztoku 25 + +
Hydroxid sodny 50 + +
Hydroxid draselny 50 + +
Chlornan sodny v roztoku
aktivniho chloru 6.5 g/l (+) +
aktivniho chloru 162 g/l = =
NASYCENE ROZTOKY
Sirnatan sodny + +
Chlorid sodny + +
Chlorid vapenaty + +
Chlorid zelezity + +
Siran hlinity + +
Cukr + +
Peroxid vodiku 1 i i
“ 10 + +
Hydrogensifi¢itan sodny T i
OLEJE A PALIVA
Benzin + +
Ropa T B
Nafta i i
Olivovy olej + +
ROZPOUSTEDLA
Etylalkohol + +
Aceton - -
Etylenglykol i i
Glycerin + +
Perchloretylen - -
Trichloretan - -
Trichloretylen - -
Metylenchlorid - -
Toluen - -
Benzol - -
Xylen - -
VYSVETLIVKY: + Vynikajici odolnost (+) Dobra odolnost - Slaba odolnost

Sika CZ, s.r.o.
SINCERT Bystrcka 1132/36, CZ 624 00 Brno

>> = | Tel.: +420 546 422 464 Fax: +420 546 422 400
-

e-mail: sika@cz.sika.com, www.sika.cz, www.technokolla.cz







