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ALL 9000

Univerzalni dvouslozkoveé flexibilni lepidlo
na bazi polyuretanu.

lepici malty
a lepidla



P00 2O RSIBS

94/6 10-35°C 120 min 3-6 mm 50 min 4 mm

all 9000

EN 12004

ZAKLADNI VLASTNOSTI
Dvouslozkovy produkt

Vyborna zpracovatelnost
Nestékajici (tixotropni)
Mimoradné flexibilni

Vysoka pridrznost

VZHLED
slozka A: bila pasta
slozka B: svétle zluta tekutina

SKLADOVANI
12 mésicl na suchém misté

OBLASTI POUZITI

- Lepeni keramickych obkladovych prvki na naro¢né podklady nebo podklady
vystavené silnym deformacim.

- Lepeni pfirodniho kamene citlivého na vlhkost.
- Lepeni sklenéné mozaiky.
- Lepeni keramickych obkladovych prvkd na podklady ze dfeva €i kovu.

- Vhodné na podlahové vytapéni.

PODKLADY
Kov, PVC, guma, dfevo, pavodni dlazby, cementové a sadrové omitky, sadrokarton,
vapenocementové malty, beton, anhydritové stérky, polystyren.

CHARAKTERISTIKA VYROBKU
ALL-9000 se sklada z epoxidové pryskyfice, mineralnich substratd a special-
nich pfisad. Zadejte nase technické oddé&leni pro dali informace, popt. si
stahnéte Bezpecnostni list z nasich webovych stranek www.technokolla.cz.

PRIPRAVA SMESI

ALL-9000 je reaktivni lepidlo. To znamena, Ze finalni produkt je vysled-
kem chemické reakce slozek A a B. Proto je velmi dulezité obé slozky
dokonale promichat. Nejprve nalijte cely obsah tekutiny (slozka B) do
pasty (slozka A) a pak dikladné promichejte michatem se spiralovou
metlou. Reakce mezi slozkami je exotermicka, tj. vznika pfi ni teplo.
(Berte v tvahu, ze pokud slozky michate pfi velkych otackach, vznikajici
teploznacné urychli proces tuhnuti a tim zkrati dobu na aplikaci. Vysledna
hmota je krémovita a snadno aplikovatelna.
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

ZPUSOB POUZITI

Pro bézné pouziti I1ze ALL-9000 aplikovat ocelovym hladitkem (zub max 7 mm). Doba
zavadnuti je velmi dlouha (cca 120 min) a smés zustava krémovita a dobfe zpracovatelna
po dobu 50 minut. Pokud je to tedy mozné, je nejlepSi zaCit s lepeni okamzité. Lepené
obklady a dlazdice vtlacujte dukladné do lepidla, aby se dosahlo kontaktu nejméné 60%
povrchu.

437145

Michaé& 1200 W DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Cerstvy produkt Ize vygistit alkoholovymi gistidly, po vytvrzeni pouze mechanicky.

VAROVANi A DOPORUCENI

\\ Nepouzivejte:
- v bazénech

- pokud teplota prostfedi a kontaktnich ploch neni v rozmezi od + 5 do + 35 °C
437180

- ve vrstvach tloustky vice nez 4 mm
Michaci nastavec

- v primyslovém prostfedi pod dlazbu formatu vétsi nez 1100 cm?

kruhovy
Nepokousejte se michat slozky A a B odhadem - nespravny pomér mtze
ovlivnit zrani a tuhnuti.
SPOTREBA
Hladitko 3x3 mm 6x6 mm
Al 9000 2.5 kg/m? 3 kg/m?
Hodnoty odpovidaji pouziti hladitka v daném rozméru pfi hladkém podkladu.
443312
Stérka ocelova,
zub 3 mm
443313
Stérka ocelova,
zub 6 mm
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TECHNICKE UDAJE HODNOTY POZADAVEK NORMA
Hustota 1,5 Kg/lt

Doba zavadnuti *120 min 20 min EN 1346
Zpracovatelnost *50 min

Doba k moznym opravam *180 min

Sparovatelnost dlazby po *12 h

PIné provozni zatizeni po *7 dnech

Vertikalni skluz 0 mm <0.5mm EN 1308
Pocatecni pridrznost 3.2 N/mm? °> 2 N/mm? EN 12003
PFidrznost po plsobeni tepla 2.1 N/mm? °> 2 N/mm? EN 12003
Pridrznost po pusobeni mrazovych cyklu 2.2 N/mm? °> 2 N/mm? EN 12003
Priéna deformovatelnost Vysoka

Teplotni odolnost od - 40°C do +120°C

° Dle normy EN 12004
* pfFi podminkéach: teplota 23°C a vihkost vzduchu 50%

SOUHRNNE TECHNICKE INFORMACE

Keramické obkladové prvky a/nebo pfirodni kamen, které maiji byt lepeny v mistech se vzlinajici vlhkosti, je potfeba lepit bilym
dvouslozkovym polyuretanovym lepidle typu ALL-9000 od vyrobce TECHNOKOLLA. Také tento vyrobek mlze byt pouzit i pro
lepeni na kovové povrchy.

Technokolla durazné doporucuje precist a fidit se informacemi o produktu, které jsou uvedeny v tomto Technickém listu.
Tento dokument si mizete stahnout z nasich webovych stranek www.technokolla.cz ve formatu pdf.

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobku, jsou zaloZeny na nasich znalostech z oblasti vyvoje chemickych produktd a dlouholetych
zku$enostech s aplikacemi v praxi pfi NORMAnich podminkach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal§im
vnéjsim vlivim, k ¢etnosti vyrobkul, riznému charakteru a upravé podklad(, nemusi byt postup na zakladé uvedenych informaci, ani jinych psanych &i Ustnich
doporuceni, vzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. Veskera doporuceni firmy Sika CZ, s.r.o. jsou nezavazna. Aplikator musi prokazat, Ze predal
pisemné vcas a UpIné informace, které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zarucujicimu posouzeni firmou Sika. Aplikator musi prezkouset vyrobky, zda jsou
vhodné pro planovany ucel aplikace. Pfedev§im musi byt zohlednéna majetkova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim
,V8eobecnym obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjSiho vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s
dal$imi informacemi k dispozici na nas§em technickém oddéleni nebo na www.technokolla.cz a www.sika.cz.

SINCERT Sika CZ, s.r.o.
Bystrcka 1132/36, CZ 624 00 Brno
Tel.: +420 546 422 464 Fax: +420 546 422 400

e-mail: sika@cz.sika.com, www.sika.cz, www.technokolla.cz
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