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TECHNO-XT

Jednoslozkové cementoveé lepidlo pro
lepeni v§ech druht obkladl a dlazeb v
interiéru i exteriéru.

lepici malty



POPOSOH®

30+1% Sedé 5-35°C 30 min 6-10 mm >6h 10 mm
31£1% bilé

techno-xt

EN 12004 MEN 12004

CHARAKTERISTIKA
Jednoslozkovy produkt
Nestékajici (tixoptropni)
Tloustka vrstvy az 10 mm
Prodlouzena doba zavadnuti
Mrazuvzdorné

VZHLED
Bily nebo Sedy prasek

SKLADOVANI

12 mésicl na suchém misté

Colle i carvelage

OBLAST POUZITI < Ao

CERTIFIE CSTB CERTIFIED

- Lepeni vSech druhl obkladl a dlazeb, v interiéru i exteriéru.
- Lepeni pfirodniho kamene a mramoru v suchém prostredi.
- Bodové lepeni izola¢nich panell z polystyrénu, polyuretanové pény a mineralni vaty.

- Lepeni na teplovodni podlahové vytapéni.

PODKLADY

Cementové omitky, cemento-vapenné malty, sadrové omitky!, anhydritové stérky?,

cementové stérky, beton, plvodni dlazba, linoleum?, PVC?, vinyl?, sadrokarton?,

RASOLASTIK, RASOGUM. v —

" po pfedchozi penetraci pfipravkem PRIMER-T
2 po predchozi penetraci pfipravkem PRIMER-101

CHARAKTERISTIKA VYROBKU
TECHNO-XT se predevSim sklada z vysokopevnostnich cementd,
mineralnich substratl a specialnich ptisad. Zadejte nase technické
oddéleni pro dal$i informace, popf. si stahnéte Bezpecnostni list z nasich
webovych stranek www.technokolla.cz.

PRIPRAVY PRED APLIKACI

Malé dutiny nebo "Stérkové kapsy" v betonu (ne vétsi nez 5 mm) mohou
byt vyrovnany s TECHNO-XT 24 hodin pfed samotnym lepenim. Pokud
je vyrovnavka nutna silnéjsi vrstvou, pouzijte RASO nebo GAP-R 24,
resp. 6 hodin pfed lepenim.
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

437145
Micha¢ 1200 W

e
R4

Krizky, klinky

&,

437189
Hladitko ocelové, zub 8x8 mm

=
437200 r
Hladitko ocelové, zub 10x10 mm

PRIPRAVA SMESI

Smichejte cely obsah pytle TECHNO-XT se 7,5 litry Cisté vody (30 +/- 1%) pro $edou
variantu Grey a se 7,8 litry Cisté vody (31 +/- 1%) pro bilou variantu White. Michejte tak
dlouho dokud neziskate homogenni smés bez hrudek. Doporucujeme pouzit
nizkootackové michadlo (cca 500 ot./min), nebot vysokootaCkové michadlo by mohlo
zhorsit mechanickeé vlastnosti lepidla TECHNO-XT. Smés nechte 10 minut odpocivat, po
té znovu kratce zamichejte a aplikujte. Vysledna smés by méla byt krémovita pasta,
snadno zpracovatelna a nestékajici.

VAROVANi A DOPORUCENI

PFi lepeni formatd 900 cm? a vice vzdy doporucujeme nanést lepidlo na podklad i
dlazdici.

Nepouzivejte:

- nadfevo a kov

- na RASOLASTIK

- pokud teplota prostfedi a kontaktnich ploch neni v rozmezi od + 5 do + 35 °C
- na nenasakavé podklady

- navrstvy vétsi nez 10 mm

SPOTREBA
Hladitko 6x6 mm 8x8 mm 10x10 mm

Techno-xt 3 Kg/m? 4 Kg/m? 5 Kg/m?

Hodnoty odpovidaji pouziti hfebenu v daném rozméru pfi hladkém podkladu.
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TECHNICKE UDAJE
Rychlost tuhnuti

Zpracovatelnost

Doba zavadnuti

Doba k moznym opravam
Sparovatelnost dlazby po
Sparovatelnost obkladu po
PIné provozni zatizeni po
Vertikalni skluz

Pocateéni pridrznost
PFidrZznost po pusobeni tepla
PFidrznost po ponofeni do vody

PFidrznost po pusobeni mrazovych cykll

° dle normy EN 12004

*

pfi podminkéach: teplota 23°C a vihkost vzduchu 50%

HODNOTY POZADAVEK
10 min

*6 h

*30 min

*cca 50 min

*24-36 h

*4-6 h

*14 dnech

< 0.5 N/mm? °<0.5mm
1.2 N/mm? ° 21 N/mm?
1.2 N/mm? ° 21 N/mm?
1.1 N/mm? ° 21 N/mm?
1.2 N/mm? ° 21 N/mm?

NORMA

EN 1308
EN 1348
EN 1348
EN 1348
EN 1348

SOUHRNNE TECHNICKE INFORMACE

Keramické obklady a dlazby musi byt lepeny cementovym lepidlem C2TE klasifikovanym dle EN 12004, jako napf. lepidlo
TECHNO-XT od vyrobce TECHNOKOLLA, které maze byt pouzito pro vrstvy az do 10 mm na cementovych podkladech.

Technokolla ddrazné doporucuje precist a fidit se informacemi o produktu, které jsou uvedeny v tomto Technickém listu.
Tento dokument si mizete stahnout z nasich webovych stranek www.technokolla.cz ve formatu pdf.

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobku, jsou zaloZzeny na nasich znalostech z oblasti vyvoje chemickych produktl a dlouholetych
zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podminkach a Fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal§im
vnéjsim vlivim, k Cetnosti vyrobkl, rdznému charakteru a Gpravé podkladd, nemusi byt postup na zakladé uvedenych informaci, ani jinych psanych &i ustnich
doporuceni, vzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. VeSkera doporuceni firmy Sika CZ, s.r.o. jsou nezavazna. Aplikator musi prokazat, Zze pfedal pisemné
v€as a UpIné informace, které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zarucéujicimu posouzeni firmou Sika. Aplikator musi pfezkou$et vyrobky, zda jsou vhodné pro
planovany ucel aplikace. PfedevSim musi byt zohlednéna majetkova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym
obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s dal$imi informacemi

k dispozici na nasem technickém oddéleni nebo na www.technokolla.cz a www.sika.cz.

[Ei]

Sika CZ, s.r.o.
Bystrcka 1132/36, CZ 624 00 Brno
Tel.: +420 546 422 464 Fax: +420 546 422 400

e-mail: sika@cz.sika.com, www.sika.cz, www.technokolla.cz






